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金属加工液的解决方案
®

     把腐蚀,金属表面变色和残留等现
象区分清楚是很重要的,这些问题
经常被认为是同一类问题.然而,
当要解决时,它们是不同的.

     腐蚀的定义是“金属表面因化学
作用被破坏”。最常见的腐蚀是
我们在黑色金属表面看到的生锈
现象.

	 变色也是腐蚀.但没有造成零件尺
寸的变化.

	 残留是沉积在金属表面的物质,改
变金属表面外观或尺寸,但可以去
除.

	 有很多种类的腐蚀.最基本的方法
是按造成腐蚀的过程来区分,如: 
侵蚀或应力腐蚀和点腐蚀.下面举
一些例子.

	 1.均匀腐蚀

	      a.水腐蚀

	      b.大气腐蚀

	      c.电化学腐蚀

	      d. 杂散电流腐蚀

	      e.熔化的盐腐蚀

	      f.流体金属腐蚀

	     g.高温气体腐蚀

	 2.局部腐蚀

          a.点腐蚀

          b.长条腐蚀

          c.纤维状腐蚀

	 3.冶金影响的腐蚀

	

金属切削液和金属腐蚀
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	 4.机械有关的腐蚀

          a.侵蚀

          b.接触腐蚀

          c.接触疲劳

          d.气穴腐蚀

          e.水滴冲击腐蚀

	 5.环境诱导裂纹

          a.应力腐蚀裂纹

          b.氢损害

          c. 流体金属诱导脆化

          d.固体金属诱导脆化

	 6.微生物影响的腐蚀

          a.生物膜腐蚀

          b.细菌腐蚀

          c.真菌腐蚀

      不是所有上述腐蚀会同时出现,但
是,我们要了解各种类型的腐蚀
和形式.为了了解腐蚀,应了解下
属信息:

	 1.在实际的情况中, ,会出现几种
腐蚀同时发生.

	 2.常常引起腐蚀的原因是多种多
样的但是做一件事即可阻止进一
步的腐蚀.

	 3.使所有金属,不腐蚀,几乎是不可
能的.被切削的金属表面暴露在空
气中将造成氧化(腐蚀),应使腐蚀
保持在可接受的水平.

	 4.几乎所有在有水的环境中的腐
蚀是均有电化学腐蚀的成分

      

	 所有的金属切削液在一定程度上
是电解质(能导电的液体),这也就
易于产生电化学腐蚀

     金属加工液配方会减少加工金属
在导电环境中的腐蚀问题.你可以
做下述工作:

	 1. 控制/维持工作液的浓度,使之
在合适的水平.腐蚀防护剂的多少
直接与浓度有关.

	 2.混合加工液时特别是乳化液,把
浓缩液加入水中 ,进行预混, 然后
再加入到工作液的液槽中.

	 3.水是主要的导电体,纯水(0级硬
度)是最好的选择,软水(用软化剂
处理了的水)能够产生某种腐蚀,
这是因为额外的氯离子(Cl-) 在水
中造成了腐蚀。

	 4.把铁屑尽快地移出系统,铁屑由
于数量众多,有很大面积,消耗了
很多腐蚀防护剂.

	 5.保持和控制使用中的工作液pH
值在一定的水平.

	 6.对要加工的金属,添加有相应防
腐蚀剂的加工液.举例说明,对加
工铸铁的加工液可能含有对有色
金属的防腐蚀剂,以提供对机床上
黄铜和紫铜的防腐蚀作用,但如果
长时间加工黄铜零件, 它可能没
有足够的有色金属防腐蚀剂,来防
护金属屑和零件.

	 7.确认机床和机床上的所有部件
被恰当的 “电气接地”.

防腐蚀或控制腐蚀是一个要刻 注
意的问题, 预防腐蚀较容易,而 当
出 现 腐蚀,再解决要困难.

注释:

1.  TRIM 技术手册其它题目也有
与此题目不同视角的看法.


